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Technicka priprava vyroby
1. Definujte pojem technicka priprava vyroby.
Technicka priprava vyroby je sthrn technickych, technologickych, technicko-organizacnych
a technicko-ekonomickych opatreni, ktoré podmieiuju dobra technickd Groven vyrobkov, zlepSenie
organizécie vyroby, optima ne ekonomické vysledky avéasné zacatie vyroby nového vyrobku.
2. Vymenujte zlozky technickej pripravy vyroby.
- kon&trukénd priprava vyroby,

- technol ogicka priprava vyroby,
- ekonomicka priprava vyroby.

Néavrh vyrobku
— | Vykresova dokumentécia
Kor:/é;t'/rrléléin(élegﬁ))r ava > Kusovnik dielcov
—P Testovanie vlastnosti
Tec?/r;c;l(;)tg c(lfl_z;gr\i/grava »  Technologické postupy [
— Spotreba materialu :
Ekonomicka priprava P - v mernych jednotkéch,
vyroby (EPV) - vo finangnych nakladoch.
—P Mzdové néklady
—P Cena —

3. Vymenujte dokumentaciu, ktort maju obsahovat’ jednotlivé zloZky technicke pripravy
vyroby.

Kon&trukeénd priprava vyroby mé obsahovar”
- kon&trukenu wkresova dokumentéciu,

- kusovniky dielcov - vypraclva vo forme tabulky, ktora obsahuje informécie o sciastkach
potrebnych na vyrobu dielca. Cast’ kusovnikov sa vypractva pri praci na kon&rukcnegj vykresove)
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dokumentécii. DalS e tdaje sa dopiiigj U pri vypractvani ekonomickej pripravy vyroby,
- testovanie viastnosti.
Technologicka priprava vyroby ma obsahovar:

- pracovny postup - uréuje technologicky, organizacne a ekonomicky najvyhodnejSie druhy
pracovnych operécii aich poradie,

- pracovnu navodku - predpisuje druhy a poradie pracovnych zasahov na vykonanie pracovnej
operacie,

- narezovy plan - zabezpecuje ¢o najhospodarnegSie vyuZzitie vel’koplosnych materidov pri ich
rozmerovom deleni na kondtrukené dielce a siiciastky,

- pracovné indtrukcie - ktoré uréuju zakladné povinnosti pracovnikov. Obsahuju stru¢né vyt'ahy z
pracovnych noriem. BliZSie uréuju povinnosti obsluhy zariadeni, ktoré st podrobne opisané v
dokumenté&cii technickej pripravy vyroby.

Ekonomicka priprava vyroby ma obsahovar’

- vypocet spotreby materidlu v mernych jednotkach - vykonéva sa na zaklade triedenia jednotlivych
druhov materialov a na zaklade normovych predpisov a vlastnosti navrhovaného vyrobku.

- vypocet spotreby materialu v nakladoch - vykonava sa na zaklade vypoctu spotreby materidlu v
mernych jednotkach. Jeho obsahom je hodnotové vyjadrenie spotrebovaného materidu /v Sk/.

- vwypocet mzdovych nékladov - vykondva sa na zé&klade technologickych postupov, spotreby
pracovného casu a Ukolove) sadzby. Jeho obsahom je hodnotové vyjadrenie spotrebovaného
pracovného ¢asu /v SK/ navyrobu jedného kusa vyrobku.

- Wpocet ceny - vykondva sa na zaklade vypocétov spotreby materid ovych a mzdovych nakladov.
Tento Uda] ma vel’ky vyznam pri rozhodovani o za¢leneni vyrobku do vyrobného programu zévodu
anajeho zaklade sa méZu vykonavat’ Gpravy navrhu vyrobku.

4. Vysvetlite vyznam jednotlivych zloZiek technicke pripravy vyroby.

Konstrukénd priprava vyroby bezprostredne nadvazuje na navrh vyrobku, zahtia ¢innosti
slivisiace s vyvojom vyrobku, t.j. uréenie jeho UZitkovych vlastnosti, funkcie, povrchove Upravy a
d’aSich znakov, ktoré podmienuju estetické a funkéné vlastnosti vyrobku.

Technologicka priprava vyroby zahiia ¢innosti sivisiace so spdsobmi vyhotovenia vyrobku
t.j. uréenie zariadeni , strojov, pripravkov, néradia, kontrolnych a meracich pomécok a ochrannych
a bezpecnostnych prostriedkov. Si¢asne zahiha ¢innosti slvisiace s vypracovanim vyrobnych
postupov , noriem spotreby préce (normy spotreby prace a obsluhy), noriem spotreby materidov,
naradia a néstrojov.
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Ekonomicka priprava wyroby zahiia ¢innosti sivisiace s vypoétom nékladov a ceny. Jg
cielom je minimalizovat’ naklady pri zachovani funkénych a estetickych vlastnosti vyrobku.
zniZzenim nakladov sa zniZi g cena vyrobku ¢im firma méZze ziskat’ konkurenc¢nu vyhodu.

5. Vymenujte a popiste druhy technickych vykresov.

a) navrhové vykresy - zobrazuju predovsetkym funkené, tvarové ainé vlastnosti, ktoré sa od daného
vyrobku poZaduju. Vyrobok je zvycajne zobrazeny 3D afarebne.

b) wyrobné wkresy - zobrazuju vyrobok v takych podrobnostiach, aby boli Uplnym podkladom pre
vyrobu. Pri kredeni sariadime STN 01 3610. Delia sa navykresy:

- zostav - zobrazuju cely vyrobok tak, aby boli jasné jeho technické a estetické parametre
(napr. kuchynsku linku),

- podzostav - zobrazuju ¢ast’ vyrobku, ktoré tvori mensi, funkéne samostatny celok (napr.
horné skrinka),

- dielcov - zobrazuju skladbu jednotlivych sciastok (napr. korpus horng skrinky),

- Slciastok - zobrazuju suciastku, jg tvar, rozmery, dovolené odchylky, povrchova Upravu,
drsnost’ povrchu a pod. (napr. bok horngj skrinky).

c) montazne vykresy - zobrazuju montéz vyrobku v celok, pripadne spojenie vyrobku s inymi
kon&trukciami (napr. pripevnenie horng skrinky kuchynskej linky na stenu),

d) zviad&tne - zahriiuj G propagacné vykresy.

6. Vysvetlite zakladné zasady kreslenia vyrobnych vykresov.

- forméty wkresov: AQ, Al, A2, A3, A4, vynimocne A5,

- mierky: (1:100), 1:50, 1:20, 1:10, 1.5, 1:2, 1:1, 2:1, (5:1),

- vwy8ka pisma v mm: 2,5; 3,5; 5,0; 7,0; (10,0); (14,0),

- hrdbka pisma: desatina vysky pisma,

- hrdbka ciary v mm: 0,18; 0,25; 0,35; 0,5; 0,7; 1,0. Hruba ¢iara na vykrese ma hribku rovnajlcu sa
dvojnasobng hrabke tenkg Ciary,

- zobrazenie predmetu: narys - pohl'ad z predu, bokorys - pohl’ad z l'ava, pddorys - pohl'ad zhora,
(pripadne g pohrad zdola, zozadu a sprava),

- rezy: rez, prierez, sklopeny prierez, vysunuty prierez, ¢iastocny rez, polovi¢ny rez,

- ukoncenie a prerusenie obrazu: lomenou ¢iarou, myslenou priamkou,

- typy diar: plng, prerusovand, bodkociarkovana (0s),

- umiestnenie obrazkov: narys, bokorys a pédorys je vI'avo hore, popisové pole vpravo dole, na
zbytok plochy umiestiiujeme rezy, detaily, alebo priestoroveé zobrazenie.
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7. Definujte pojmy kusovnik, narezovy plan, vytaz.

Kusovnik je tabulka, ktora obsahuje podrobné informécie o siciastkach potrebnych na
vyrobu dielca

KUSOVNIK
Firma: Vyrobok : List -1-
Listov 1-
Por. | Cigo o did Pocet Druh Cisté rozmery [mm] MnoZstvo - Obsah
¢islo| dielca azov dieica kusov | materidu . = . 1KS | Vyrobok
Hribka| Sirka | Dizka 23 o
[m”™] [m*7]
1
2
3
Vypracoval : Kontroloval : Schvalil :

Narezovy plan je grafické znézornenie porezu vel'kopl oSnych materidlov alebo nekonecnych
vlysov. Jeho ciel'om je minimalizécia odpadu, t.j. zvy3enie vyt'aze.

Vyraz je percentudne vyjadrenie vyuZitia materidlu. Vypocita sa nasledovne:
v = obsah dielcov / obsah formétu (formatov) kon&trukénej dosky . 100%
aebo

v = objem dielcov / objem nekone¢ného vlysu (vlysov) . 100%

8. Popiste postup vypracovania kusovnika a nar ezového planu.

Kusovnik a nérezovy plan ngj¢astelSie vypracovavame pomocou vhodného softvéru ako je
napr. Optimik, Arcon a pod. V pripade, Ze nemame uvedeny softvér kusovnik vypracujeme do
formulara (predtlace) na zaklade navrhového vykresu, ktory obsahuje zakladné rozmery vyrobku a
na zéklade cien materidov. Narezovy plan vypracujeme tak, Ze vo vhodng mierke nakreslime
formét velkoplosSného materidlu, do ktorého sa snazime zakredit ¢o naviac dielcov pri
minimanom odpade a jednoduchosti porezu.

9. Popiste ovladanie Pubovolného softvéru, ktorym je mozné vypracovat’ kusovnik a narezovy
plan.

Pri prvom spusteni programu Optimik nastavime program a zadame prvé Udaje. Doporucené
poradie je takéto :
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1.V evidencii zékaziek si vytvorime prva zakazku a vyberieme ju do hlavného okna.

2.V evidencii materidlu zaddame materidl, forméty aich dostupnu zasobu.

3. Ak potrebujeme, zadame podobnym sposobom g hranovacie pasky a ostatné polozky.

4. Ak sav z&kazke vyskytuju dielce zostavy, ktort vyrédbame casto, mdZete s ich zaevidovat’ v
okne "Zostavy".

5.V hlavnom okne zadadme dielce (alebo ich vyberieme z okna " Zostavy") pre vybranu (prvu)
zakazku a spustime vypocet narezovych planov.
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1. Wher zakazky - po kliknuti na toto tlacidlo (alebo po stlateni kldvesy "V") sa otvori okno s
evidenciou zakaziek, v ktorom s mdzete vybrat’ alebo vytvorit' zakazku.

2. Predchadzajlca zakazka - rychly skok na predchéadzajicu zékazku bez potreby otvarania okna so
z&kazkami (klavesa F4).

3. Nasledujlca zakazka - rychly skok na nadledujlcu zakazku (klavesa F5) ...
4. Popis a oznacenie aktualng (vybrangj) zakazky.
5. Celkova cena zakazky (je kalkulované automaticky zo zadanych dielcov).

6. Tabu/ka dielcov zakazky - moézete ju zoradit' podlra réznych parametrov kliknutim na titulok
odpovedaj ticeho stipca.

7. Kalkulacnd tabu/ka - Udaje tgjto tabulky si vytvarané automaticky po kazdel zmene v taburke
dielcov a predstavuja celkovy prehl'ad o mnozstve a cenach pouzitych materidlov. VyuZivagu
pritom jednotkové ceny uZivatelom zadané pre kazdy materid, hranovaciu pasku alebo ostatnu
polozku. Kalkuléciu je mozné ovplyvnit’ percentudlnou korekciou cien v "Nastaveni programu”.

8. Obrazok aktualnel (vybraneg)) polozky.

9. Pridanie nového zaznamu - pridanie nového dielca (dosky) do tabulky. Funkciu mdzete
aktivovat’ g stlacenim klavesy "+".

10. Pridanie nového zaznamu - pridanie novel ostatng polozky (skrutka, pant ...) vyberom z
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evidencie ostatnych poloZiek a doplnenim mnozstva a ¢cida zostavy. Klavesa " Ctrl+"
11. Editacia aktualneho zaznamu tabu/ky. Klavesa"*".

12. Vymazanie aktualneho zaznamu tabu/ky. Pri oznaceni viacerych zéznamov (kliknutim pravym
tlacidlom mySi na prvy a posledny oznacovany zaznam) sa funkcia vzt'ahuje na v3etky oznacené
zaznamy. Klavesa"-".

13. Tlac - tu s mozZete vybrat’ :

tla¢ kalkulécie (obsah kalkulacnej tabul’ky)

tla¢ vybranych poloZiek (obsah taburky dielcov)
tla¢ poznamky

14. Hromadna zmena materidlu - kliknutim na toto tlCidio aebo dvojklikom na zéznam v
kalkulacngj tabulke mbzete hromadne zmenit' aktudlny materid (polozku) vyberom z evidencie
materidlu, ostatnych poloziek alebo hranovacich pasok.

15. Import z textového stboru - vid’ import/export Udajov

16. Z&4lohovanie Udajov - uloZenie vSetkych tdajov z programu do zal oZzného stboru (*.opa)

17. Obnova udajov - obnova v&etkych Udajov zo zal oZzného stboru (*.opa)

18. Nastavenie programu - tu si mozete nastavit’ program tak, aby ¢o ngviac vyhovoval Vasm
potrebam

19. O programe ... - informacie o0 autorovi, programe a jeho verzii, registracia ...

20. Pomoc - otvorenie uZivatel'skg prirucky. Prirucka je vo formate HTML a mdZete ju ngst’ v
Zlozke Help, ktora sa nachddza v instalaéng] zloZke programu. Ak kliknete na otvorenud priruc¢ku
pravym tlacidlom mysi, otvori sa menu (ako v internetovom prehliadaCi), v ktorom su pristupné
dalSe funkcie (napr. tlat). V ostatnych ¢astiach programu mozete prirucku otvorit’ stlagenim
klavesy F1.

21. Vypocet narezového planu - po kliknuti na tato ikonku (klavesa "N") sa otvori okno, v ktorom
moZete nastavit’ a spustit’ vypocet ndrezového planu pre aktudiny materia (vybrany v kalkulacne
taburke). Ikona je teda neviditel'na, ak v kalkulaéng tabur'ke nie je vybrany materidl.

22. Ostatné polozky - po kliknuti na tito ikonku (klavesa "O") sa otvori okno, v ktorom su
evidované ostatné pol ozky.

23. Hranovacie pasky - po kliknuti na tuto ikonku (klavesa "P') sa otvori okno, v ktorom s
evidované hranovacie pasky.

24. Material - po kliknuti natato ikonku (kldvesa"M™) sa otvori okno, v ktorom st evidované typy,
forméty a skladoveé zasoby materialu.

25. Zostavy - po kliknuti natuto ikonku (klavesa "Z") sa otvori okno, v ktorom su evidované
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zostavy.

26. Opravneny uZivate!’ - v tomto riadku st umiestnené Udaje opravneného (registrovaného)
uZivatela programu. Tieto Udaje st z&roven uvedené g na v&sine tlacovych zostav.
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