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Plastifikéacia dreva

Plastifikacia je ucinok plastifikaénych ¢inidiel, ktorymi si vihkos’ a teplota, resp. chemikélie,
ktoré nahradzaja vplyv teploty na drevo, ktorého u¢elom si docasné alebo trvalé zmeny fyzikano-
mechanickych vlastnosti dreva potrebnych na zabezpecenie vhodnych podmienok pre jeho dalSie
spracovanie. | de predovsetkym o:
e zmeny pevnosti dreva - zniZenie pevnosti v tlaku 0 60%, po vychladnuti o 5 az 35%,
e zmeny hodnoty deformécie v tlaku - po plastifikacii je deformécia v tlaku az 30%, po
vychladnuti sa zniZuje,
e zmeny zafarbenia - odstranenie farebnych rozdielov, prediZenim ¢asu parenia sa farba dreva
meni naruzovu, ruzovo-cervenu az ¢ervenohnedd,
e eliminaciu vnatornych pnuti - drevo s vnatornym pnutim sa pri - plastifikacii zdeformuje a
popraskd, potom ho I'ahko vytriedime,
e sterilizaciu dreva pomocou plastifikaénych ¢inidiel.

PodPla druhu plastifikaénych ¢inidiel rozoznavame tieto zakladné sposoby plastifikécie dreva:
1. Hydrotermick& Uprava - nadrevo pdsobi vodna para aebo horica voda
2. Chemicka plagtifikacia - na drevo pésobia chemické ¢inidla, ktorymi st plynny amoniak,
kvapalny amoniak, amonidnavoda aebo mocovina
3. Plastifikacia vysokofrekvencnou energiou - na drevo pésobi  vysokofrekvencny prad aebo
ultrazvuk (podmienkou je Ryy = 30%).

Hydrotermicka Uprava dreva

Sposoby hydrotermicke Upravy dreva :
priamym parenim,

nepriamym parenim,

varenim,

vihkym vzduchom.

Pri priamom pareni je materid uloZeny v parakoch, do ktorych sa privadza nasytena para s
miernym pretlakom (0,02 az 0,05 MPa) a teplotou 102 az 105°C. Cas parenia pri vihkosti materialu
25a230%je:

e BK 25x 35-23 min.
e BK 35x35-35min.
e BK 40x 40 - 45 min.

Pri vihkosti materidlu pod 25% sa ¢as plastifikacie prediZzuje o 5 min na kazdeé percento.

Pri nepriamom pareni je materid uloZeny v pariacich jamach na roste, ktory je nad
hladinou ohrievang vody. Ohrev sa uskutoc¢nuje uzavretym systémom vykurovacich rarok. Voda sa
postupne odparuje a uniké do priestoru pariace jamy.

Pri vareni je drevo uloZené v nadobe s vodou o teplote 30 aZ 90 °C v ktorej je ponorené.
Voda sa ohrieva pomocou vykurovacich rarok. Pri vareni maja zmeny teploty vel’ku zotrvacnost’ a
ohrev je plynuly. PouZiva sa u materidlu z nizkou vihkost'ou (pod 25%) alebo ak chceme zabréanit’
poSkodeniu ¢iel materiau trhlinami.
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Pri aprave vlhkym vzduchom na drevo pdsobime vzduchom z vysokou relativnou
vlhkost'ou a tepl otou okolo 100°C.

Chemicka plastifikacia dreva

M éZeme ju robit’ pomocou tychto plastifikaénych €inidiel :
e plynny amoniak,
e kvapany amoniak,
e amonianavoda,
e Mmocovina

Plynnym amoniakom plastifikujeme tak, Ze drevo uloZime do tlakovej nadoby /autoklavu/
do ktorého privadzame plynny amoniak. Na obnovu spotrebovaného amoniaku sa pouZiva
regeneracné zariadenie alebo zariadenie na vyrobu amonidnej vody.

Kvapalnym amoniakom plastifikujeme podobne ako plynnym amoniakom v autoklévoch
vybavenych regeneracnym zariadenim.

Amonialnou vodou plagtifikujeme drevo uloZzené v beztlakovych, tesne uzatvorenych
nehrdzavejlcich nadobach, v ktorych je 25% roztok amoniaku vo vode. Nédoby musia byt
vybavené zariadenim na odsavanie a regeneraciu odpareného amoniaku.

Mocovinou plastifikujeme v nehrdzavejucich beztlakovych nadobach v ktorych je 10 az
11% roztok mocoviny v horucej vode. Mocovina zintenziviiuje zmék¢éovaci Gcinok hortice vody.
Plastifikdcia mbZze byt preruSovana alebo plynula (dielce sa pomocou dopravnika postupne
ponéraju avynaraju z nadoby).

Plastifikacia vysokofrekvenénou energiou

Sposoby plastifikécie dreva vysok ofrekvenénou energiou :
e vysokofrekvenénym e ektrickym pradom,
e ultrazvukom.

Vysokofrekvenénym elektrickym prudom plastifikujeme tak, Ze drevo je uloZené medzi
dvoma elektrédami, ktoré si napojené na zdroj vysokofrekvenéného elektrického prudu (f=10%2
10°Hz). Medzi elektrédami vznika el ektricke pole, ktoré spésobuje zvySenie teploty materidlu aZ na
100°C v priebehu niekolkych mindt. Tento spésob ohrevu nazyvame tiez dielektricky.

Ultrazvukom plagtifikujeme podobne ako vysokofrekvenénym eektrickym pradom, ae
zdrojom energie je zvuk z vysokou frekvenciou (10° az 10* Hz).
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