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Produkty ziskaneé rozvlakinovanim dreva

Mechanické a polomechanické rozvlakinovanie dreva sa uskutoénuje brasenim, mletim a drvenim
vareného a rozpareného dreva. Tymito spdsobmi sa ziskava drevovina (drevny obrus), ktora ma
takmer rovnaké chemické zloZzenie ako pbvodné drevo. Obsahuje lignin, cize je to stéle
lignoceluléza. Tym sa drevovina odliSuje od buni¢iny (chemickej vlakniny, vidknitej buniciny),
ktora, podl'a stupna varenia, je zbavenaligninu a je ¢istou celuldzou.

Drevo sa rozviéksiuje tymito zakladnymi spdsobmi:
- brasenim,
chemicko-mechanicky,
nédhlym explozivnym uvolnenim tlaku prehriatej pary, ktora bola najskér v autoklave
vtlatena do dreva (spbsob Masonite).

NajkvalitnejSia drevovina sa ziskava zo smrekového dreva, pretozZe jeho vliakna st pevné a dihé. Z
1m3 suroviny sa ziska 320 aZz 360 kg suchej drevoviny (vytaznost 85 az 90%). Na vyrobu
drevoviny sa pouzivaju @ iné ihlicnaté dreviny (jedl'a, borovica) a listnaté dreviny (topol’, osika,
breza, hrab, javor). Rozoznavame dva druhy drevoviny - bielu a hnedu.

Biela drevovina

Biela drevovina sa vyraba brasenim nepareného dreva. Drevo sa brasi za studena alebo za tepla.
Teplota sa reguluje mnoZzstvom privadzanej vody a tlakom dreva na brasny kamei. Drevovina
ziskana za studena je jemnejSia a rovnomernejSia nez drevovina ziskana za tepla pri teplote 60 az
80°C.

Kvalita drevoviny zavisi od druhu a kvality dreva, tlaku dreva na brus, zrnenia a tvrdogti brisa a
mnozstva privadzanej vody.

Brusenim za horlica mozno drevovinu premenit’ aZ na sliz. Pre jemné papiere uré¢ené na pisanie sa
pripravuje jemnadrvina, pre baliace papiere mazl'avo mleta.

Hneda drevovina

Hned& drevovina sa ziskava brisenim pareného alebo vareného dreva. Varenie je nakladnejSie a
zdihavejSie nez parenie, ale vyrobena drevovina je svetlejSia. Drevo sa vari v kotloch pocas 6 az 20
hodin pri tlaku 0,1 aZ 0,6MPa. Tepelnou Upravou drevo hnedne a sicasne sa tvori kyselina octova a
mravcia. Zo 100 kg suchého smrekového dreva vznikne parenim za 4 aZ 6 hodin 21kg kyseliny
octovej a 30 kg kyseliny mravcey.

Vytaznost hnedej drevoviny je oproti bielej drevovine niZSia (20 aZz 25%). Na vyrobu hnedej
drevoviny mozno pouzit’ menej kvalitné drevo. Hneda drevovina ma vysokd pevnost’ a ohybnost’.
Pouziva sa na vyrobu baliacich papierov, farebnych papierov alepeniek.
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Buniéina

Priemyselne sa buni¢ina vyraba v celul6zkach troma zakladnymi spdsobmi:
sulfitovym (siricitanovym),
néronovym (sodnym),
sulfétovym (siranovym).

Qulfitovy (siricitanovy) spdsob vyroby:

Sulfitovym spdsobom moZno spracovat’ len drevo z drevin chudobnych na Zivi¢naté latky (smrek,
jedra, osika) zbavenych kéry a lyka. Drevo sa vari v roztoku kyslého siri¢itanu vapenatého, ktory
obsahuje vornu kyselinu siri¢itd, vo valcovitych nadobach s kyselinovzdornou vymurovkou.
Varenie prebieha pri teplote 110 az 145°C a tlaku 0,3 aZ 0,6MPa pocas 15 az 25 hodin
(Mitscherlich) alebo 8 aZ 15 hodin (Ritter - Kallner). Vyt'azok buni¢iny sa pohybuje medzi 40 az
50%. Po skonceni varenia sa buni¢ina za horlca vyfuka, preperie sa vodou, rozvlakni a bieli sa
chrémom.

Natronovy (sodny) sposob vyroby:

Néronovym spdsobom mozno spracovavat’ drevo rozli¢nych listnatych aj ihli¢natych drevin bohaté
na Zivicu (borovica). Drevo sa pred varenim odkornuje, pricom mlada kéra a lyko sa nemusia
odstranovat’. Rozmerovo upravené kusy dreva sa varia v pritomnosti 6 az 8% hydroxidu sodného
pocas 4 aZ 6 hodin, pod tlakom 0,8 az 1 MPa, pri teplote 150 az 180°C. Po skon¢eni varenia sa
ziskana bunic¢ina dékladne preperie vodou.

Qulfétovy (siranovy) spdsob vyroby:

Sulfdtovy spdsob sa od nétronového odliSuje tym, Ze Svrtina néronu je nahradena sulfidom
sodnym. Sulfatovym spbsobom mozno spracovavat’ v podstate vSetky dreviny, g ked sa
spracovavaju predovsetkym ihli¢naté dreviny. Vyhodou sulfétového spdsobu je vySSia vytaznost’ a
buni¢ina s dih§im a ovalnegjSim vliaknom. Tento spdsob sa pouZiva na vyrobu baliacich papierov a
pri vSetkych vyrobkoch, pri ktorych nezélezi nafarbe, ale vyZaduje sa vysoka pevnost.

Drevnavina

Drevnd vina sa vyrdba prevazne z ihli¢natych gulatin, &iepok, palivového dreva, hrubSich
piliarskych odrezkov a krajnic s dizkou 50 az 60 cm. Z listnatych drevin sa pouZivaj( vo velmi
malom rozsahu osika, topor ajelsa.

Drevnd vina sa vyréba na Specidlnych strojoch. Pred hobl'ovacim noZom, ktory odobera triesku
uréeng) hrabky, sa pohybuju narezavacie noze, ktoré uréuja Sirku drevnej viny. Hobl'ovaci néz sa
pohybuje v smere viaken dreva

Drevna vina sa vyraba v hrubke 0,05 az 0,5 mm, Sirke 1 az 4 mm, ngj¢astejSie 2 mm. ViIna salisuje
do &vorhrannych balikov, ktoré st tiahnuté ocelovymi alebo plastovymi paskami. Z 1 m® sa vyrobi
priblizne 330 kg drevnej viny.

Drevna vina sa pouZiva na balenie sklarskych vyrobkov, na vyrobu zvitkov na balenie stoli¢iek, na
vyrobu heraklitu a na d’alSie, predovsetkym baliace Ucely.
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Drevna muc¢ka

Drevnd mlcka je jemne rozomleta l&tka, ktoré sa ziskava mechanickym rozomletim pilin, hoblin a
zvySkov dreva.

Podr'a pouzitych drevin rozlisujeme macku:
smrekovl (smrek, jedl’a),
bukovu (buk),
z ostatnych drevin.

Podl'a supna mletia rozoznavame pét’ jemnosti mucky:
.0,
1A,
1B,
2,
3.

Zdroj:
Uhlit, A.: Nauka o materidli pre 2. ro¢nik &udijnych odborov drevéarstvo a ndbytkarstvo. Bratislava:
Alfa1992. ISBN 80-05-00992-5
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