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Frézovacky

Frézovacky sO stroje, ktoré obrdbgu drevo ot&ajlcim sa néstrojom — valcovou (hozovou),
kotu¢ovou aebo stopkovou frézou.

Frézovacky rozdelujeme na:
1 zrovnavecie
A sruénym posuvom,
A smechanickym posuvom.
1 hrdbkovecie:
A jednostranné,
A dvojstranné.
tvarovacie,
kopirovacie,
capovacie,
okruzovacie,
zvidé
A spodné (dolné):
o S pohyblivym vretenom,
o spohyblivym a sklonitelnym vretenom
A vrchné (horné).

Zrovnavacia frézovacka je stroj, ktory zrovnava (frézuje) plochy dreva vodorovnym nozZovym
hriadel'om (s dvoma aebo viac noZmi), ot&gucim sa jednym smerom rovnomernou rychlostou.
Materid sa do rezu vedie rucne aebo strojovym posuvom. Zrovnévacia frézovacka je uréend
predovSetkym na zrovnavanie zakladnegj plochy a bokov dosdk aebo hranol¢ekov a na zrovnavanie
ploch a bokov do uréeného uhla

Obrazok 2: Schéma
Zrovanavania

Obrézok 1: Zrovnavacia frézovacka
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BOZP Pri zrovnavace frézovacke:

pred spustenim stroja skontrolovat’ nastavenie,

noZe savymienaju po vypnuti hlavného vypinaca,

noze musia byt’ ostré a spravne upnute,

smer ot&éania nozového hriadel'a musi byt’ proti smeru posuvu materiélu,
stél avodiace pravitko sa nastavuju pri vypnutom stroji,

triesky v blizkosti hriadel'a neodstrainujeme rukami,

stroj musi byt’ vybaveny krytom nozového hriadel’a,

po ukoncéeni préce opustame stroj aZz po zastaveni nozového hriadel’a.

Hrabkovacia frézovacka je stroj, ktory sa hrabkuje (frézuje) zarovnany material na presnd hrdbku
jednym alebo dvoma vodorovnymi nozovymi hradel’mi. NoZové hriadele maju dva aebo viac
nozov. Nozovy hriadel’ sa otata rovnomernou rychlostou proti smeru posivaného materiau.
Materidl sa posiva do rezu podavacimi vacami stroja. Hrubkovacie frézovacky mbézu byt
jednostranne, dvojstranne aebo Specidne.

(1) .J

Obréazok 4. Schéma dvojstranného
hrubkovania

Obrézok 5: Schéma stvor stranného frézovania

Obrézok 3: Hrubkovacia frézovacka

BOZP pri hribkovacej frézovacke:

pred spustenim stroja skontrolovat’ nastavenie,

noZe savymienaju po vypnuti hlavného vypinaca,

neobréabat’ materid svelkymi deforméaciami atrhlinami,

pri zaseknuti materidlu je zakézané spust'at’ stél pocas chodu stroja,

pred kazdym zdvihanim stola sav treba presvedcit’, ¢i v stroji nie je materia,
stroj musi byt’ vybaveny krytmi.

Spodna frézovacka je stroj, ktory frézuje materid kotlc¢ovou frézou upnutou na zvisom vretene.
Fréza sa ot&a jednym smerom, proti smeru posuvu materialu, rovnomernou rychlost'ou. Vrchne
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frézovacky sl v podstate viacucel ové stroje, ktorym mozno podl'a druhu pouZzitého nastroja
frézovat’ boky materidu do rézneho profilu. Pri pouZiti vhodnegj Sablény a vodiaceho kolika mozno
frézovat’ g rézne zakrivené dielce. Obrabané diel ce byvaj U upnuté postvanych na pevnych stoloch
alebo ¢apovacom voziku.

Obréazok 6: Spodna frézovacka

BOZP pri spodngj frézovacke:

1 nahrédzat’ ru¢ny posuv materidlu valcekovym posivacom,
pouZivat’ Ucinné odsavacie zariadenie,
pouzZivat’ certifikované, ostré, dynamicky vyvazené frézy,
neprekrocit’ stanovené maximal ne oté&cky nastroja,
pri ¢apovani pouzZivat’ ¢apovaci vozik.

Capovacia frézovatka sa pouziva sa na zhotovenie ¢apov a dlabov pilovymi kotdémi, alebo
kombinaciou pilovych kotUcov acapovacich fréz. Nastroje sa pohybuja proti smeru posuvu
materidlu, ktory ja posivany na ¢apovacom stole alebo po stole. Po stole sa materid posiva rucne
alebo posuvnym zariadenim.

OkruzZovacka je stroj na zhotovovanie valcovych ty¢i pomocou noZzove hlavice, ota&gjucel sa
jednym smerom rovnomernou rychlostou. Materidl sa vedie nozovou hlavicou ru¢ne aebo
posuvnym zariadenim.
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