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Pasoveé pily

Pasova pila je stroj, ktory dlUZi na rezanie dreva pomocou nekone¢ného pilového pasu.
Pilovy pés je napnuty medzi dvomi pésnicami a pohybuje sa rovnomernou rychlostou. Spodna
pasnica je hnacia (je pohanana elektromotorom cez remenovy prevod) a horna je hnana (je spojena
S mechanizmom na na napinanie pilového pésu).

Pasové pily rozdelujeme:

1. Podla pouzitia: 2. Pod/a poctu pilovych listov: 3. Podl'a polohy pilového pasu:
- kmenové, - jednopasove, - vodorovné,

- rozmietacie, - dvojpésové. - 2vidé.

- prerezévacie,

- stolarske.

Kinematicka schéma pasove pily:
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1 — napinacia pasovnica,

2 — koliesko vahadla na naklananie pasovnice,
3 —suport,

4 — pruZina na vy3kové nastavenie suportu,
5 —pilovy pas,

6 —vodidla,

7 — obrdbany materidl,

8 —tdl,

9 — hnacia pasovnica,

10, 12 —remenice,

11 — klinové remene,

13 — elektromotor.
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Kmeriova pasova pila je urcena na porez materidlu pomocou nekonecného pilového pasu
Sirky az 50 — 70 mm. Materid sa posiva mechanicky pomocou podévacich valcov. Hnacou
jednotkou je elektromotor s vykonom 12 — 16 kW. Rychlost’ posuvu guratiny je nastavitel’ny 10-30
m/min. Reznarychlost’ je 30 m/s. Pohybovat’ sa méze bud’ materia alebo pilovy pés.

Univerzalna pasova pila je uréend na pozdizne, prieine a nepriamogiare rezanie materiu,

ktory je vedeny ruc¢ne.

Hlavné casti stroja tvoria: stojan, stdl, horna a dolné pasovnica, suport (slUZi na napinanie
pilového pasu), vodidlo pilového pasu, elektromotor a kryty. Elektromotor méa vykon 3-10 kW.

Pri pozdiZznom rezani je materid poloZeny na stole, pricom sa moZe opierat’ 0 nastavitelné
vodiace pravitko. Pri priecnom rezani je mozné materid uloZit na capovaci vozik. Pri
nepriamociarom rezani je materid poloZeny na stole, pricom sa nggmensi prierez rezu uréuje Sirka

pilového pasu.

Zakladné zasady bezpecnosti pri praci na pasovych pilach:

- pilovy pas musi byt chraneny krytom, nechranena ¢ast’ je ibatd, ktora je v styku s materidom,

- pasnice musia byt’ vyvazené,

- nesmu sa pouzivat’ tupé, chybne spojené, nedostatocne rozvedené aebo poskodené pilové pasy,

- pri rezani dlhych dielcov pouzivat’ val¢ekove stojany,
- pri dorezavani dielca pouZivat’ posunovacie pomaocky.
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